Dinel’ NAVOD K OBSLUZE

KALORIMETRICKY SNiIMAC
PRUTOKU TFS-35

PFed prvnim pouzitim snimace si dtkladné prectéte pokyny uvedené v tomto navodu a peclivé si jej
uschovejte. Vyrobce si vyhrazuje pravo provadét zmény bez predchoziho upozornéni.
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POUZITE SsYMBOLY

K zajisténi maximalni bezpec€nosti procesu fizeni, jsme definovali nasledujici bezpecnostni a infor-
macni pokyny. Kazdy pokyn je oznacen odpovidajicim piktogramem.

/!\ Vystraha, varovani, nebezpeci

Tento symbol informuje o zvlast dilezitych pokynech pro instalaci a provoz zafizeni nebo
nebezpecnych situacich, které mohou pfi instalaci a provozu nastat. Nedbani téchto pokynt
muze byt pfic¢inou poruchy, poskozeni nebo znieni zafizeni nebo zpUsobit poSkozeni zdravi.

@ Informace

Tento symbol upozorniuje na zvlast dllezité charakteristiky zafizeni a doporuceni.

Poznamka

Tento symbol oznacuje uzite€né doplrikové informace.

BEZPECNOST

A Veskeré operace popsané v tomto navodu k obsluze, musi byt provedeny pouze zasSkolenym
pracovnikem, nebo povéfenou osobou. Zaruéni a pozaruéni opravy musi byt provadény
vyhradné u vyrobce.

Nespravné pouziti, montaz nebo nastaveni snimace mize vést k havariim v aplikaci (preplnéni
nadrze nebo poskozeni systémovych komponent).

Vyrobce neni odpovédny za nespravné pouziti, pracovni ztraty vzniklé bud’ pfimym nebo
nepfimym poskozenim a vydaje vzniklé pfi instalaci nebo pouziti snimace.

1. ZAKLADNI POPIS

Kalorimetricky snima¢ pritoku (Thermal flow sensor) - TFS-35 je kompaktni méfici zafizeni uréné
pro pramyslové pouziti k limitnimu snimani rychlosti proudéni kapalnych médii a hlidani jejich teplot pfi
instalaci v potrubi. Snimac je mozné instalovat do plastovych a kovovych potrubi. Vhodné pro hlidani
plnicich, chladicich ¢i mazacich médii a jejich teplot. Indikace velikosti pritoku za pomoci bargrafu
(5-ti zelenych LED). Indikace sepnuti vystupl (pritoku a teploty) za pomoci LED (oranzové a Zluté).
Jednoduché nastaveni za pomoci magnetického pera. Snimac je vyrobeny v provedeni z nerezové
oceli. Rychla a jednoducha montaz diky jednoduché konstrukci.
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2. ROZMEROVE NAKRESY

TFS-35

&35

80,6

47,7

8,3

12,8

Kabelova vyvodka

Zaveér senzoru

Hlavice senzoru

OK 27

G172

20

Provedeni ,A“ s kratkou
nerezovou vyvodkou

»mz

6,5
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Provedeni "B" s plastovou
zavitovou vyvodkou

Mérici stonek

— Ve o e

Provedeni "C" s
konektorem M12

M12




Provedeni ,,V“ s plastovou vyvodkou se
spiralovym odlehéenim - pro pfipad zvySeného
mechanického namahani kabelu

Spiralové odleh&eni

N

3. POKYNY K MONTAZI

Provedeni ,,H“ s vyvodkou pro ochranné
hadice - pro pouziti ve venkovnim prostredi
nebo v misté zvySené vihkosti.

ochranna hadice
(2 13 mm)

Snima¢ musi byt umistén tak, aby stonek
senzoru byl zcela zaplaven.

S

vvVvVv

Snima¢ musi byt umistén tak, aby Spicka
stonku senzoru byla od stény potrubi vzda-
lena minimalné 13 mm.

Spicka stonku senzoru se nesmi dotykat stén
potrubi
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Doporucené umisténijeve : Instalce senzorunavodorovné : Nedoporuéuje se instalace v

stoupajicich ¢astech potrubi. trubce shora, se provadi v mistech potrubi, ktera se mohou
i pripadé Ze je potrubi zcela : zavzdu$nit (nejvySsi ¢asti potrubi,
zaplaveno. : klesajici ¢asti potrubi, vodorovna

mista s otevienymi konci).

T

] 1
LJ

A Pfi méFeni velmi nizkych pratocnych rychlosti ve vodorovnych potrubich, kde hrozi usazovani
necistot na stonku snimace, se doporucuje instalace z boku potrubi.

Rusivé vlivy zplsobuiji vifeni média v potrubi, a tim se zhorSuje pfesnost méreni. Z tohoto
divodu se umisténi snimace voli tak, aby pred a za snimac¢em byly uklidiiovaci pfimé useky
potrubi. Pfed snimacem se doporucuje pfimy usek o délce 5...10 DN a za snimacem piimy
usek 3...5 DN. Rusivymi vlivy se zde mysli ohyby, kolena, ventily, redukce, jiné snimace atd.

Snimac se zaSroubuje do zavitové objimky v potrubi. K dotazeni je nutno pouzit stranovy kli¢
27 mm. Utahovaci moment je potfeba volit s ohledem na pouzité tésnéni a pracovni pretlak
v potrubi.

Citlivost snimace je zavisla na jeho poloze vzhledem ke sméru proudeéni.
Nize jsou uvedeny 4 zakladni polohy a jejich charakteristika.

Pozice vzhledem ke sméru proudéni:

Optimalni pozice jsou €. 1 a €. 2. V téchto V pozici 3 je senzor V pozici €. 4 je senzor
pozicich neni signal ze senzoru zavisly na citlivéjsi k malym schopen dobfe deteko-
sméru proudéni a citlivost odpovida tovarnimu pratokdm, schopnost vat vétsi pritoky, citlivost
nastaveni. Rozsvécovani jednotlivych LED rozlisit velké pratoky k malym pratokdm je
diod bargrafu je pfiblizné linearni vzhledem je omezena. omezena.

k pratoku.
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4. ELEKTRICKE PRIPOJENI

A| Elektrické pfipojeni je mozno provadét pouze v beznapét'ovém stavu!

Snimac s vystupy typu PNP Ize zatéZovat pouze odporovou nebo induktivni zatézi. Kladny pdl
napajeni (+U) se pfipojuje na hnédy vodi¢ BN popf. pin konektoru ¢.1, zaporny pdl (0V) na modry
vodi¢ BU popr. pin konektoru ¢.3. Zatéz pritoku na vodi¢ ¢erny BK popf. pin konektoru ¢.4 a zatéz
teploty na vodi¢ bily WH popr. pin konektoru ¢.2. Zatéze kapacitni a s malym klidovym odporem
(napt. zarovka) vyhodnocuje snimac jako zkrat.

Schémata pfipojeni jsou uvedeny na obrazcich nize.

Pratokomér TFS-35 s typem kabelové vyvodky A, B, V, nebo H se pfipojuji k vyhodnocovacim jed-
notkam pevné pfipojenym kabelem, viz Rozmérové nakresy.

Pratokomér TFS-35 se zplsobem pfipojeni typu C (viz Rozmeérové nakresy) se pfipojuji k
vyhodnocovacim jednotkam prostfednictvim konektorové zasuvky se zalisovanym kabelem, nebo
prostfednictvim rozebiratelné konektorové zasuvky bez kabelu (napf. ELWIKA) viz pfislu$enstvi. V
tomto pfipadé kabel pfipojime na vnitfni piny zasuvky dle obrazku nize. Doporu¢eny primeér tohoto
kabelu pfi pouziti konektoru ELWIKA je 4 az 6 mm (doporuéeny prufez zil je 0,5 az 0,75 mm?).

Vystup teploty

1(bn) 24U

9 \;'\Y_Y_z(whz T oV
Lﬂbk) _ ]_j

S st Y

‘3 bu oV

Vystup prutoku

Zapojeni priutokoméru TFS-35 +U
Vystup pratoku (BK)

barvy zil kabelu:

BN - hnéda
WH - bila

BK - c¢erna
BU - modra

Vhnitini pohled na konektorovou
zasuvku (varianta "C")

A Zdroj napajeciho napéti musi byt reSen jako stabilizovany zdroj malého bezpeéného napéti
s galvanickym oddélenim. V pfipadé pouziti spinaného zdroje je nutno, aby jeho konstrukce
ucinné potlacovala souhlasné ruseni na sekundarni strané (common mode interference).
Pokud je spinany zdroj vybaven ochrannou svorkou PE, je nutno ji bezpodmine¢né uzemnit!
Pokud je hladinomér (snima¢) umistén ve venkovnim prostiedi ve vzdalenosti vétsi nez 20 m
od venkovniho rozvadéce nebo od uzaviené budovy, je nutno elektricky pfivod k hladinoméru
(snimaci)doplnit vhodnou prepétovou ochranou.

V pfipadé silného okolniho elektromagnetického ruseni, soubéhu privodniho kabelu se
silovym vedenim, nebo jeho délky vétSi nez 30 m, doporucujeme pouziti stinéného kabelu
a jeho stinéni uzemnit na strané zdroje.
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5. NASTAVENIi

Nastaveni se provadi pfiloZzenim magnetického pera na citlivé plosky oznacené ,, T nebo ,,F* umis-
téné mezi LED. Timto zpusobem se nastavuje minimalni a maximalni pratok, spinaci bod pratoku,
spinaci bod teploty, rezimy spinani (O, C) anebo navrat do tovarniho nastaveni. Chybné nastaveni
je indikovano postupnym rozsvécovanim / pohasinanim zelenych LED od stfedu ke krajum.

BARGRAF
(zelené LED)

FLOW OUTPUT
TEMPER(,;'IIJE I_REED)OUTPUT é (oranzova LED)

Postup nastaveni snimace prutoku TFS-35

Snimac pfipojte na napajeni a pockejte, az dojde k vytemperovani snimace (béhem temperovani
snimac blika vSemi zelenymi LED diodami, pak snima¢ pfechazi automaticky do stavu méreni).

5.1. Nastaveni rozsahu pratoku

Nastaveni miniméalniho pritoku

1. Zaplavte potrubi se snimacem a zastavte proudéni
2. Pockejte minimalné 15 sekund (maximalni doba odezvy)

3. Prilozte magnetické pero na plosku ,,T“ na dobu del$i nez 5 sekund (rozsviti se Zluta LED
a v8echny zelené, které postupné vSechny zhasnou; zZluta LED nakonec tfikrat blikne).
Timto je uloZzeno nastaveni pro minimalni pratok.

Nastaveni maximalniho pritoku

1. Zaplavte potrubi se snimaem a zapnéte proudéni na maximalni hodnotu
2. Pockejte minimalné 15 sekund (maximalni doba odezvy)

3. Prilozte magnetické pero na plosku ,,F“ na dobu del$i nez 5 sekund (rozsviti se oranzova LED,
zelené LED se postupné rozsviti; oranzova LED nakonec tfikrat blikne)Timto je uloZeno nastaveni
pro maximalni pruatok.

© Dinel, s.ro.  TFS-35 9



5.2. Nastaveni spinacich bodt

Nastaveni spinaciho bodu pritoku

+ Kratkym pfilozenim magnetického pera na plosku ,,F* se posune bod spinani prutoku
» Tento bod spinani je zobrazen jednou z péti zelenych LED

» PFidosazeni posledni LED se posouva bod pfi dalSim pfilozeni magnetického pera na prvni LED.

Priklad: pokud je nastaven spinaci bod pritoku na 3. LED, pak vystup pritoku spiné (v pfipadé nastaveni O)
pfi dosazeni aspori takového pritoku, ktery rozsviti 3. LED na bargrafu.

Nastaveni spinaciho bodu teploty

» Kratkym pfilozenim magnetického pera na plosku ,,T“ se posune bod spinani teploty.
» Tento bod spinani je zobrazen jednou z péti zelenych LED.
» PFidosaZeni posledni LED se posouva bod pfi dalSim pfilozeni magnetického pera na prvni LED.

» Teploty, pfi nichz dochazi ke spinani vystupu teploty, jsou:

15°C  prvnizelena LED
30°C  druha zelena LED
45°C  tfeti zelena LED
60 °C  Ctvrta zelena LED
75°C  pata zelena LED

Priklad: pokud je nastaven spinaci bod teploty na 3. LED, pak vystup teploty spina (v pfipadé nastaveni O)
pfi dosazeni teploty 45 °C.

@ Snimaé ma z principu funkce reakéni dobu v fadu jednotek sekund.

Pokud je snima¢ nastaven pro spinani na 1. LED bargrafu, pak snima¢ rychleji reaguje na
spusténi pratoku a pomaleji reaguje pfi zastaveni pratoku.

Pokud je snima¢ nastaven pro spinani na 5. LED bargrafu, pak snima¢ pomaleji reaguje na
spusténi pratoku a rychleji reaguje pfi zastaveni pritoku.

Pokud je snima¢ nastaven pro spinani na 3. LED bargrafu, jsou reakce na spusténi i zastaveni
pratoku piiblizné stejné rychlé.
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5.3. Nastaveni spinacich rezima O/C

Oba vystupy (pratoku i teploty) jsou bud spinaci (O), nebo jsou oba vystupy rozpinaci (C). To zna-
mena, zZe v pfipadé spinaciho nastaveni (O) vystup proudéni sepne pfi zvyseni rychlosti proudéni
nad nastavenou mez a rozepne, pfi poklesu pod tuto mez. V pfipadé rozpinaciho nastaveni (C) se
vystup chova opacné (rozpina pfi zvySeni prutoku). V pfipadé teplotniho vystupu tento sepne pfi
prekroceni teploty nad nastavenou mez, v pfipadé (O). V pfipadé nastaveni (C) se vystup chova
opacné (rozpina pfi zvySeni teploty).

Snimac je z vyroby nastaven v rezimu spinacim (O); Pokud toto nastaveni vyhovuje, nasledujici
kroky preskocte.

Prepnuti snimace na rezim (C)

1. Odpojte snimac od napajeciho napéti (napf. odpojenim konektoru).

2. Podrzte pfilozené magnetické pero na plosce ,T“ ve stavu bez napéti a magnetické pero drzte
na ploSce pfi pfipojeni napajeciho napéti. To je signalizovano rozsvicenim zluté LED.

3. Nyni je mozné oddalit magnetické pero, coz je potvrzeno trojim bliknutim Zluté LED. VSechna
ostatni nastaveni snimace zlstavaji zachovana. Po oddaleni magnetického pera pfechazi snimaé
do rezimu temperovani a poté do rezimu méreni.

4. Opétovnym opakovanim této procedury snimac¢ opét pfepneme do spinaciho rezimu (O).

5.4. Navrat k tovarnimu nastaveni

V pfipadé nutnosti je mozny navrat k tovarnimu nastaveni.

1. Odpojte snimac¢ od napajeciho napéti (napf. odpojenim konektoru).

2. Podrzte prilozené magnetické pero na plosce ,F“ ve stavu bez napéti a magnetické pero drzte
na plo$ce pfi pfipojeni napajeciho napéti. To je signalizovano rozsvicenim oranzové LED.

3. Nyni je mozné oddalit magnetické pero, coz je potvrzeno trojim bliknutim oranzové LED.

4. Po oddaleni magnetického pera je snimac¢ uveden do zakladniho nastaveni z vyroby. viz tabulka
na strané 16.

© Dinel, s.ro.  TFS-35 11



6. SIGNALIZACE FUNKCE A STAVU

signalizace barva funkce

ReZim snimani:

trvaly svit - vystup pritoku je sepnuty
nesviti - vystup pratoku je rozepnuty
ReZim nastavovaéni:

"FLOW oransovs  SVit s postupnym rozsvécovanim zelenych LED - po dlouhém
OUTPUT" pfilozeni na plosku F se uklada nastaveni maximalniho pritoku
@) 3 bliknuti - potvrzeni ulozeného nastaveni maximalniho prutoku

nebo potvrzeni navratu do tovarniho nastaveni
svit po nabéhu napajeni - po pfiloZeni pera na plosSku F pfed nabé-
hem napajeni je signalizovan rezim navratu do tovarniho nastaveni

Rezim nabéhu:

souhlasné blikani vSech LED - indikace temperovani senzoru po
nabé&hu napajeni

Rezim snimani:

postupné rozsvécovani LED zleva doprava - indikace velikosti
pratoku v zavislosti na nastaveni rozsahu pratoku

"BARGRAF" postupné rozsvécovani / pohasinani od stiedu ke krajam -
(5LED) zelend | chybné nastaveni *
) Rezim nastavovani:
.. .. trvaly svit jedné z LED - po kratkém pfiloZeni pera na plosku F/T

zobrazeni a posun spinaciho bodu pratoku / teploty

postupné zhasinani vSech LED - po dlouhém pfilozeni na ploSku
T se uklada nastaveni minimalniho pratoku

postupné rozsvécovani vSech LED - po dlouhém pfilozeni na
plosku F se uklada nastaveni maximalniho pratoku

Rezim snimani:

trvaly svit - vystup teploty je sepnuty
nesviti - vystup teploty je rozepnuty
Rezim nastavovani:

“TEMPERATURE = . ..  svits postupnym zhasinanim zelenych LED - po dlouhém pfilozeni
OUTPUT" na plodku T se uklada nastaveni minimalniho pritoku
3 bliknuti - potvrzeni uloZzeného nastaveni minimalniho pratoku nebo
O potvrzeni zmény spinaciho rezimu

svit po nabéhu napajeni - po pfiloZzeni pera na plosku T pred
nabéhem napajeni je signalizovana zména spinaciho rezimu O/C

*) Je indikovano, pokud je pfi nastaveni maximainiho pritoku detekovan mensi nebo stejny pritok, nez pii nastavovani
minimalniho pratoku.
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7. ZrUsoB ZNACENI

TFS-35 []- Dg - 0ood-0d LDE kabel — délka kabelu v m

L délka stonku (v mm): 20 (20 mm)

zpUsob pfipojeni:
A - nerezova lisovaci vyvodka
(+ délka kabelu)

zakladni provedeni: B - plastova zavitova vyvodka
N - prostory bez typ vystupu: (+ délka kabelu)
nebezpedi vybuchu PFPT — vystup hlidani C - konektor (zasuvka neni
proudéni soucasti snimace, doporug. typ
a teploty ( PNP vystupy viz pfislus.)
s otevienymi kolektory) V - plastova vyvodka se spiralou
typ stonku: (+ délka kabelu)

H - plastova vyvodka pro
ochrannou hadici
procesni pfipojeni: (+ délka kabelu)
G1/2 — trubkovy zavit G 1/2”

10 —valcovy hol

8. PRIKLADY SPRAVNEHO OZNACENI

TFS—-35N-10-G1/2-PFPT-A-L20 kabel 2m

(N) provedeni do normalnich prostor; (10) valcovy holy, (G1/2) procesni pfipojeni zavitem G1/2°,
(PFPT) vystupy snimani proudéni a teploty typu PNP, (A) nerezova kabelova vyvodka, (L20)
délka stonku 20mm. kabel 2 m)

TFS-35N-10-G1/2-PFPT-C-L20

(N) provedeni do normalnich prostor; (10) valcovy holy, (G1/2) procesni pfipojeni zavitem G1/2,
(PFTP) vystupy snimani proudéni a teploty typu PNP, (C) konektor M12.), (L20) délka stonku 20mm.

TFS—-35N-10-G1/2-PFPT-B-L20 kabel 12m

(N) provedeni do normalnich prostor; (10) valcovy holy, (G1/2) procesni pfipojeni zavitem G1/2",
(PFTP) vystupy snimani proudéni a teploty typu PNP, (B) plastova kabelkova vyvodka., (L20)
délka stonku 20mm. kabel 12 m)

9. PRISLUSENSTVI

volitelné — za priplatek (viz katalogovy list pFisluSenstvi)
» kabel (nad standardni délku 2m)
» pfipojovaci konektor ELWIKA nebo ELKA
» ocelovy nebo nerezovy navarek
« ochranna hadice (pro typ kabelové vyvodky H)
* nerezova upeviovaci matice

* ruzné druhy tésnéni (PTFE, Al, apod.)

© Dinel, s.ro.  TFS-35 13



10. OCHRANA, BEZPECNOST A KOMPATIBILITA

Pratokomér TFS-35 je vybaven ochranou proti pfepélovani napajeciho napéti, ochranou proti prou-
dovému pretizeni a ochranou proti kratkodobému prepéti.

Ochrana pfed nebezpeénym dotykem je zaji§t&na malym bezpe&nym napétim die CSN 33 2000-4-41.

Elektromagneticka kompatibilita je zajiténa souladem s normami CSN EN 55011/B, CSN EN 61326-
1, CSN EN 61000-4-2 (8 kV), -4-3 (10 V/m), -4-4 (2 kV), -4-5 (1 kV) a -4-6 (10 V).

11. PouZivANi, OBSLUHA A UDRZBA

Udrzba zafizeni spogiva v pravidelné kontrole neporusenosti pfivodniho kabelu pfipadné pfipo-
jovaciho konektoru a odstrafiovani necistot ze zadni strany snimace. Pokud je snima¢ spravné
nastaven, nevyzaduje pfi provozu zadnou obsluhu. Pfi vypadku napajeni, zlstavaji vSechna nasta-
veni zachovana. Pokud na stonku senzoru ulpivaji usazeniny, je tfeba je pravidelné odstranovat.

Na zafizeni je zakazano provadét jakékoliv zmény nebo zasahy bez souhlasu vyrobce. Eventualni
opravy snimace musi byt provadény jen u vyrobce nebo jim povéfenou servisni organizaci.

Montaz, instalace, uvedeni do provozu, obsluha a udrzba zafizeni musi byt provadény v souladu
s témito technickymi podminkami a s navodem. Musi byt rovnéz dodrzena ustanoveni platnych
norem pro instalaci elektrickych zafizeni. Obsluha zafizeni musi byt prokazatelné seznamena s
obsluhou a udrzbou zafizeni.

12. VSEOBECNE ZARUCNi PODMIiNKY

Vyrobce ruci od splnéni dodavky za to, Ze tento vyrobek bude mit po dobu 3 let stanovené viastnosti
uvedené v technickych podminkach.

Vyrobce odpovida za zavady, které byly zjistény v zaru¢ni dobé& a byly pisemné reklamovany.

Zaruka se nevztahuje na zavady vzniklé nespravnou manipulaci, nebo nedodrzenim technickych
podminek.

Zaruka zanikne, provede-li odbératel nebo tfeti osoba zmény nebo Upravy vyrobku, je-li vyrobek
mechanicky nebo chemicky poSkozen, nebo je vyrobni Eislo necitelné.

K uplatnéni reklamace je zapotfebi predlozit zaru¢ni list.

V pfipadé opravnéné reklamace vadny vyrobek opravime, nebo vyménime za novy. V obou pfipadech
se zarucni doba prodlouzi o dobu opravy.
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13. ZNACENI STIiTKU

TFS-35N-__-_

U=12..34V=
| =60 mA

www.dinel.cz
Made in Czech Republic

lomax

v=1..150 cm/s
I =300 mA

L__ Cable:__m

ty =15 ... 475 °C
t, =20 ... 480 °C

znacka vyrobce: logo Dinel®

internetova adresa: www.dinel.cz

zemé puvodu: Made in Czech Republic
pfipojovaci schéma a oznaceni vodi¢u: +U, 0V
typ snimace: TFS-35N-_ _ - - -
délka snimace: L_ _

délka kabelu: Cable: _ _m
sériové Cislo vyrobku: No.:
proudovy odbér: I=60mA
rozsah napajeciho napéti: U=12 ... 34V
rozsah pracovnich teplot: ta=-20 ... +80°C
rozsah spinanych teplot: ts= 15 ... +75 °C
rozsah rychlosti proudéni: v =1 ... 150 cm/s
maximalni spinany proud: I(max) = 300 mA
kryti: IP6_ (viz. Kryti dle elektrického pfipojeni)
znacka shody: C€

znacka pro zpétny odbér elektroodpadu:ﬁ

14. TECHNICKE PARAMETRY

- (zleva: rok vyroby, pofadové vyrobni &islo)

ZAKLADNiI TECHNICKE UDAJE

Pracovni prostfedi ( CSN EN 60079-10-1)

prostor bez nebezpeci vybuchu

Napajeci napéti

12..34V DC

pro napajeci napéti 12 V DC

max. 100 mA DC

B 15V DC | max. 80 mADC
udovy 18VDC | max.70 mADC
24V DC | max. 60 mADC
. pratoku PNP
Vystup teploty PNP
Maximalni spinany proud 300 mA
Maximalni zbytkové napéti v sepnutém stavu 1,5V

Teplotni vystup - spinaci body

15 °C; 30 °C; 45 °C; 60 °C; 75 °C;

Rozsah rychlosti proudéni

1 az 150 cm/s (pro vodu)

Teplotni gradient

< 250 K/min

Oddélovaci kapacita (pouzdro - pfivody) / elektricka pevnost

4 nF /350 VAC

Kryti

IP67 (provedeni C)
IP68 (provedeni A, B, V, H)

Rozsah pracovnich teplot okoli (ta)

© Dinel, s.ro.  TFS-35
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ZAKLADNIi TECHNICKE UDAJE

Kabel PVC 4x0,5 mm?

Doba zahfivani po startu 10s

Doba odezvy 2az15s™

Tlakova odolnost 10 MPa ( 100 bar ) v celém teplotnim rozsahu
Hmotnost snimace (bez kabebelu) 1509

*1) V zévislosti na velikosti pritoku a na nastaveni.

MATERIALOVE PROVEDENI{

cast snimace typova varianta standardni material
Hlavice (pouzdro vé stonku) | vSechny nerez ocel W.Nr. 1.4404 (AISI 316L)
Zavér vSechny nerez ocel W.Nr. 1.4301 (AISI 304)
TFS-35_—_ - -____-A-L__ | nerezocel W.Nr. 1.4571/NBR
omavposa | TS Sl
TFS-35_—_ plast PA/ NBR
Konektor M12 TFS-35 — - - -C-L__ | niklovana mosaz/
nazev ‘ rozmér ‘ oznaceni
Trubkovy zavit G122 | G2
Rezim vystupl spinaci (O)
Rozsah snimani pratoku 0..100 cm/s ?
Spinaci bod proudéni 3.LED
Spinaci bod teploty 3.LED

*2) Médiem pro vychozi nastaveni rozsahu snimani pritoku byla voda.

15. BALENI, DOPRAVA A SKLADOVANI

Zarizeni TFS-35 je zabaleno do polyetylénového sacku a cela zasilka je umisténa do kartonové krabice.
V kartonové krabici je pouzito vhodné vypIné k zamezeni mechanického poskozeni pfi pfeprave.

Zafizeni vyjméte z obalu az pfed jeho pouzitim, zabranite tim moznému poskozeni.

Preprava k zakaznikovi je realizovana spedi¢ni firmou. Po pfedchozi domluve je mozny i osobni odbér
objednaného zbozi v sidle firmy. Pfi pfevzeti prosim prekontrolujte, zda-li je zasilka Uplna a odpovida
rozsahu objednavky, popf. zda pfi pfepravé nedoslo k poSkozeni obalu a zafizeni. Zafizeni zjevné
poskozené pfi pfepraveé nepouzivejte, ale kontaktujte vyrobce za ucelem vyreseni situace.

Pokud bude zafizeni dale pfepravovano, pak pouze zabalené v originalnim obalu a chranéné proti
otfeslim a povétrnostnim vlivam.

Zafizeni skladujte v originalnim obalu v suchych prostorach, krytych pfed povétrnostnimi vlivy, s vihkosti
do 85 % bez ucinkG chemicky aktivnich latek. Rozsah skladovacich teplot je -10 °C az +50 °C.
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PozNAMKY
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